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300 80, ?28 56|24 NOTAS
TP, > 80, 140480)  ~= in. a0 1. TODAS AS DIMENSOES ESTAO INDICADAS EM MILIMETROS, EXCETO QUANDO INDICADO EM CONTRARIO. NAO
e cHs ) S || Tip MEDIR DIMENSOES DIRETAMENTE SOBRE O DESENHO.
%Tﬁi 3 e 2. MATERIAL DAS CHAPAS: AGO AR 350 COR OU EQUIVALENTE, COM FY 2 345 MPa E FU 2 450 MPa.
/8 \ < Tip 3. TODAS AS SOLDAS DEVEM SER EXECUTADAS POR SOLDADORES QUALIFICADOS E CONFORME EPS E RQPS

APROVADOS.
4. SOLDAS ENTRE ALMA E MESAS: FILETE CONTINUO DE 8 mm, EXECUTADO NOS DOIS LADOS DA ALMA, EXCETO

g e < BISEL DUPLO V (TIPO X = CHAPAS t = 125 nnm QUANDO INDICADO EM CONTRARIO.
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TiP. e 7. EMENDAS TRANSVERSAIS DA ALMA E DAS MESAS: SOLDA DE TOPO DE PENETRAGAO TOTAL — CJP --- COM
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CH6 . -
CHANFRO DUPLO V, SOLDAGEM PELOS DOIS LADOS, GOIVAGEM DA RAIZ ATE METAL SAO E CONTRASSOLDA. A

—
CH —_| ’ ” A "
O\ / GEOMETRIA DO CHANFRO, A ABERTURA DE RAIZ, O NARIZ E OS PARAMETROS DE SOLDAGEM DEVERAO SER DEFINIDOS
< I/‘ /4 EM EPS QUALIFICADA.
v ‘ . ~:"l”’

8. PARA SOLDA DO TIPO CJP UTILIZAR ELETRODO AWS A5.5 E8018-W2 H4R, DE BAIXO HIDROGENIO E COMPATIVEL

& CH3 TiP. CH1 . . . . - , .
59253 A — : 81 \/ — COM A RESISTENCIA MECANICA E A RESISTENCIA A CORROSAO ATMOSFERICA DO AGO AR 350 COR, OU CONSUMIVEL Assinaturas:
370 [120] i . .
12?77 . 20 120 109 FOLGA DE RAIZ = 2 mm | 30° POR LADD ¢60° TOTAL) EQUIVALENTE PREVISTO EM EPS QUALIFICADA.
( : 0O rte A _ A 470 EMENDA COM BISEL DUPLD V - SOLDA COMPLETA LADOS REALIZAR INSPEGAO VISUAL — VT — EM 100% DAS SOLDAS E ENSAIO DE ULTRASSOM — US — EM 100% DAS SOLDAS Helvecio Eustaquio Nascimento
SOLDAR LADOS - ENCHIMENTD COMPLETO , i i} SECRETARIO MUNICIPAL DE OBRAS E INFRAESTRUTURA
‘ : O rte B - B O rte - CJP DA ALMA E DAS MESAS. AS SUPERFICIES GOIVADAS E AS REGIOES ESMERILHADAS DEVERAO SER INSPECIONADAS DBSERVAGAO: A presente foi elaborado por responsavel técnico da empresa, Invert
1 - 2 O REMIVER A RAIZ E SOLDAR O LADO OPOSTD, QUANDD PREVISTO NA EPS SOR PARTICULAS MAGNETICAS — MT Engenharia LTDA, inscrita no CNPJ n° 17.576.333/0001-66, credenciada junto ao CIMINAS, no
- 1 . 2 O 1 . 2 O ' Ambito da contratacdo mantida pelo Municipio de 1bia/MG — PAL n° 079/2026, Dispensa n°
= = 10. A SOLDAGEM, A QUALIFICACAO DA EPS, A QUALIFICACAO DOS SOLDADORES, A INSPECAQ E OS CRITERIOS DE 019/2026. O conteudo técnico foi analisado, aprovado e integralmente ratificado pela Secretaria
B B . B ) ] Municipal de Obras e Infraestrutura, passando a constituir referéncia técnica oficial para
ACEITACAO DEVERAO ATENDER A AASHTO/AWS D1.5M/D1.5:2025. A CLASSIFICAGAO DO CONSUMIVEL DEVERA ATENDER nstrugdo da contrataggo.
A AWS A5.5/A5.5M .

11.  CONECTORES DE CISALHAMENTO NAS QUANTIDADES, POSIGOES E ESPACAMENTOS INDICADOS NO PROJETO.

12.  FABRICAR AS LONGARINAS COM A CONTRAFLECHA INDICADA NO DIAGRAMA ESPECIFICO DA PRANCHA, MEDIDA Data: Escala: Folha: A1
ABRIL 2026 INDICADA 02/04

ANTES DA MONTAGEM DA LAJE E NA CONDICAO DESCARREGADA.

13, AS LONGARINAS DEVEM PERMANECER DEVIDAMENTE TRAVADAS CONTRA INSTABILIDADE LATERAL DURANTE O Assunto:  PROJETO ESTRUTURAL PARA OBRA DE ARTE ESPECIAL

TRANSPORTE, ICAMENTO E MONTAGEM.
14.  NAO ALTERAR CHAPAS, FUROS, SOLDAS, ENRIJECEDORES, CONECTORES OU DIMENSOES SEM AUTORIZAGAO

Contetdo: DIAGRAMA DE MONTAGEM LONGARINA VM1

FORMAL DO RESPONSAVEL PELO PROJETO. Local: PONTE SOBRE O RIO MISERICARDIA

15.  VER DEMAIS ESPECIFICAGOES E NOTAS GERAIS NA PRANCHA PRINCIPAL.
Proprietario: PREFEITURA MUNICIPAL DE IBI& CNPJ:  18.584.961/0001-36

Resp.
Técnico: BRUNO DE SOUZA VINHAL

Area
Construida: 274,49 m?

Autor do Projeto: BRUNO DE SOUZA VINHAL
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