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DETALHE DE MONTAGEM VM1-3 (POSTERIOR)
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NOTAS

1. TODAS AS DIMENSÕES ESTÃO INDICADAS EM MILÍMETROS, EXCETO QUANDO INDICADO EM CONTRÁRIO. NÃO

MEDIR DIMENSÕES DIRETAMENTE SOBRE O DESENHO.

2. MATERIAL DAS CHAPAS: AÇO AR 350 COR OU EQUIVALENTE, COM  FY ≥ 345 MPa E FU ≥ 450 MPa.

3. TODAS AS SOLDAS DEVEM SER EXECUTADAS POR SOLDADORES QUALIFICADOS E CONFORME EPS E RQPS

APROVADOS.

4. SOLDAS ENTRE ALMA E MESAS: FILETE CONTÍNUO DE 8 mm, EXECUTADO NOS DOIS LADOS DA ALMA, EXCETO

QUANDO INDICADO EM CONTRÁRIO.

7. EMENDAS TRANSVERSAIS DA ALMA E DAS MESAS: SOLDA DE TOPO DE PENETRAÇÃO TOTAL — CJP --- COM

CHANFRO DUPLO V, SOLDAGEM PELOS DOIS LADOS, GOIVAGEM DA RAIZ ATÉ METAL SÃO E CONTRASSOLDA. A

GEOMETRIA DO CHANFRO, A ABERTURA DE RAIZ, O NARIZ E OS PARÂMETROS DE SOLDAGEM DEVERÃO SER DEFINIDOS

EM EPS QUALIFICADA.

8. PARA SOLDA DO TIPO CJP UTILIZAR ELETRODO AWS A5.5 E8018-W2 H4R, DE BAIXO HIDROGÊNIO E COMPATÍVEL

COM A RESISTÊNCIA MECÂNICA E A RESISTÊNCIA À CORROSÃO ATMOSFÉRICA DO AÇO AR 350 COR, OU CONSUMÍVEL

EQUIVALENTE PREVISTO EM EPS QUALIFICADA.

REALIZAR INSPEÇÃO VISUAL — VT — EM 100% DAS SOLDAS E ENSAIO DE ULTRASSOM — US — EM 100% DAS SOLDAS

CJP DA ALMA E DAS MESAS. AS SUPERFÍCIES GOIVADAS E AS REGIÕES ESMERILHADAS DEVERÃO SER INSPECIONADAS

POR PARTÍCULAS MAGNÉTICAS — MT.

10. A SOLDAGEM, A QUALIFICAÇÃO DA EPS, A QUALIFICAÇÃO DOS SOLDADORES, A INSPEÇÃO E OS CRITÉRIOS DE

ACEITAÇÃO DEVERÃO ATENDER À AASHTO/AWS D1.5M/D1.5:2025. A CLASSIFICAÇÃO DO CONSUMÍVEL DEVERÁ ATENDER

À AWS A5.5/A5.5M .

11. CONECTORES DE CISALHAMENTO NAS QUANTIDADES, POSIÇÕES E ESPAÇAMENTOS INDICADOS NO PROJETO.

12. FABRICAR AS LONGARINAS COM A CONTRAFLECHA INDICADA NO DIAGRAMA ESPECÍFICO DA PRANCHA, MEDIDA

ANTES DA MONTAGEM DA LAJE E NA CONDIÇÃO DESCARREGADA.

13. AS LONGARINAS DEVEM PERMANECER DEVIDAMENTE TRAVADAS CONTRA INSTABILIDADE LATERAL DURANTE O

TRANSPORTE, IÇAMENTO E MONTAGEM.

14. NÃO ALTERAR CHAPAS, FUROS, SOLDAS, ENRIJECEDORES, CONECTORES OU DIMENSÕES SEM AUTORIZAÇÃO

FORMAL DO RESPONSÁVEL PELO PROJETO.

15. VER DEMAIS ESPECIFICAÇÕES E NOTAS GERAIS NA PRANCHA PRINCIPAL.

 Inspecionar solda de penetração total com ultrassom/raio-x após a sua execução
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